ГОСТ 18143-72 Проволока из высоколегированной коррозионно-стойкой и жаростойкой стали 

Проволока применяется для работы в коррозионно-активных средах и при высоких температурах. 

	
	Сортамент

	
	Диаметр, мм
	Предельное отклонение по диаметру, мм

	
	0,20 – 6,0
	+0,02
	±0,08

	
	
	-0,015
	

	Проволока изготавливается холоднотянутая- Х;
термически обработанная: оксидированная( с цветами побежалости) - Т,
светлая( без окислов и цветов побежалости) -ТС;
по точности изготовления: нормальной точности, повышенной точности - П.
Марки стали 12Х18Н10Т, 12Х18Н9Т, 17Х18Н9.


Tермически обработанная проволока: временное сопротивление разрыву не менее 540 – 880 Н/мм2;
относительное удлинение не менее 20%.
Hагартованная проволока: временное сопротивление разрыву не менее 1080 – 1470 Н/мм2;
перегибы не менее 4;
разрыв с узлом не менее 50% от разрыва без узла.
Проволока поставляется в катушках с внутренним диаметром не менее 60мм, в мотках, сформированных на барабане волочильного стана или намоточного аппарата термотравильного агрегата, с внутренним диаметром мотка не менее 100-400мм в зависимости от диаметра проволоки, или в бухтах, сформированных на разъемных катушках с внутренним диаметром 400±10 мм
